Lehim tozu parcacik buyuklukleri

ANSUJ-STD-005 Standardina gére lehim tozu parcacik biiyikliikleri
Type <0.005%larger than <1%larger than >90%between >10%smaller than

] 180um 150pum 150-75um  20um  Artik dretilmiyor

2 90um 75um 75-451m 20um  90°h yillar. > 0.76mm adim

3 53um 45um 45-25um 20um  Kullanimda |

4 45um 38um 38-20um 20um  Kullanimi artiyor< = 0.5mm
45 30 - 25um 03015

5 32um 25um 25-15um I5um  Fine pitch

6 25um [5um 15-5um Sum  Agsiri kiiciik bacak adimlari igin

Tip1-ve 2 iri malzeme doneminden kalma olup artik uretilmemektedir.
Tip3 piyasada yaygin bulunur. 0,2mm pad genisligine kadar kullanilabilir.

Tip4 bacak adimlari 0,5 — 0,4 olan malzemeler icin dusunulmeli ve elek
kalinhigr 125um’e ¢ekilmelidir .

Tip5-6 daha hassas malzemeler ve damlatma icin dusunulmelidir.

Not: Son zamanlardaTip-7 (11-2um) ve Tip-8 (8-2um) gerektiren minyatlrizasyon
kosullari ortaya ¢ikmistir. Pratik bilgi: En azindan 4-5 adet max. irilikte lehim topu
elek yariginda yanyana gelebilmelidir. . ’
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Lehim tozu karsilastirma

Type 3: 0.045 mm to 0.020 mm Type 4: 0.038 mm to 0.020 mm Type 5: 0.025 mm to 0.010 mm

Visual Appearance of Solder Powders

Solder Mask
S

000 OIm

0.2 mm and Higher Pitch Parts 0.4 mm Pitch Parts

* En azindan 4-5 adet max. ¢apta lehim topu elek yariginda yanyana gelebilmelidir.

* Fine pitch / ince aralikli (<0.5mm) malzemeler igin lehim tip-no blylirken elek
kalinli§i da incelmeli ve gerekirse kademeli elek kullaniimalidir.

* Benzer olarak hem PCB tasarim gereklerine hem de ve finisaj kriterlerine "
bu acgidan, uyulmalidir. Ornegin; HASLyerine ENICG.
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